
Planta  LACOI
com integracao energética

e reciclo de massa
    em malha aberta

Fluido aquecido
carga do reator

Fluido quente
descarga do reator 

Não há tempo morto
entre a válvula de 3 vias

e a caldeira

Gases de
Exaustão

Fluido resfriado
carga da destilação

Fluido frio
descarga do tanque 

Reciclo

Gases não utilizados

mA

mA

Área 100
Tanque de carga

Área 200
Trocador de calor

Área 300
Fornalha

Área 400
Reator

Área 500
Coluna de
destilação

Área 700
Caldeira

Área 800
Header

de vapor

Área 600
Válvula

de 4 vias

mA

mA

mA

Vazão de gases 
quentes para caldeira

mA

mA

mA

mA

mA

mA

mA

mA

mA

Demanda de vapor da serpentina do tanque de carga

Demanda de vapor do 
refervedor da coluna de destilacao

TI302

AI303

TI303

LC111B_MODE

LC111A_MODE
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mA

0.0
fração molar de B

xB [=] 0.0

0.1
fração molar de A

xC [=] 0.1

0.9
fração molar de A

xA  = 0.9

eps  a  inf  

15.38

demanda de vapor
 [=] t/h

ZI711

20.88

Vazão Água

15.38
Vazão vapor produzido [=] t/h

0.5
Vazão refluxo

32.27

2

Vazão de vapor vendido 
a consumidores externos

[=] t/h

1.257

Vazão de catalisador

1.016
Vazão de alimentação 

=1.016 t/h

25.24

Vazao de ar [=] t/h

1.738
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tempo

30
Ti : temperatura

alimentação [=] 30 ºC

F,T,xA,xB,xC F,T,xA,xB, xC
Tempo Morto entre Tanque e Trocador

108

Temperatura fluido aquec. efluente do CSTR [=] ºC

36.85
Temperatura do ar

[=] ºC

36.85
Temperatura   do  
gás combustível

[=] ºC

TI711

TI701 

TI611

TI513

TI512

TI511

TI502

TI501

TI412

TI402

TI401

TI312

TI311

TI301

TI212

TI211

TI202

TI201

TI1411
TI111

TI103

TI102

208.9

T vapor para serpentina
do tanque de carga  [=] ºC

208.9
T vapor para refervedor

208.9

T vapor [=] ºC

932

T gás não utilizados

932

T gás exaustão para caldeira [=] ºC

932
T gás exaustão p/ CSTR

981.1

T fornalha gases de exaustão [=] ºC

T alim. tanque
TI101
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0.8
Pureza do gás

combustível

18

Pressão do Vapor
[=] kgf/cm²

18

Pressão do  vapor
[=] kgf/cm²

35.15

Posicão Válvula
= 35.15 %
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T,
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Perda de
calor   
entre   

 coluna de
 destilacao

e      
tanque  

de     
carga   

FC411_OP

LC111B_SP

LC111B_MV

LC111A_SP

FC303_SP

FC303_OP

FC302_SP

FC701_MV

FC302_OP

FC701_SP

FC403_OP

FC403_SP

FC411_SPLC111A_MV

PI711

PI502

PI103

18

P do vapor 
p/ refervedor

   Objetivos  Operacionais 
 e restricoes da Planta LACOI

-0.000127

Nível tubulão

1

Nível do CSTR [=] m

2

Nível  do  tanque [=] m

Salvar dados no arquivo
Planta_LACOI_dados.mat

Inicialização
Planta LACOI

NA

LV111B

NF

LV111A

LI711

LI512

LI511

LI411

LI111

2
LC111B_SP

[=] 2 m

2
LC111A_SP

[=] 2 m

[gCSTR]

Gás para CSTR 

[gCSTR]

Gás para CSTR

3348

Gases de exaustão
consumidos [=] m³/h

NF

FV103

NF

FV 704

NF

FV 701

NF

FV 513
Vazão de efluente

NF

FV 512
Vazão fundo

NF

FV 511
Vazão destilado

NF

FV 503

NF

FV 502

NF

FV 403

NF

FV 402

NF

FV 303

NF

FV 302

NF

FV  411

FI811

FI711

FI705

FI704

FI703

FI702

FI701

FI611

FI513

FI512

FI511

FI503

FI502

FI501

FI411

FI403

FI402

FI401

FI312

FI311

FI303

FI302

FI301

FI212

FI211

FI202

FI201

FI111

FI103

FI102

20.88
FC704 sp [=] 20.88 t/h

3348
FC701 sp = 3348 m³/h

0.2
FC513 sp [=] 0.2 t/h

0.6839
FC512 sp [=] 0.6839 t/h

0.8161
FC511 sp [=] 0.8161 m³/h

0.5
FC503 sp [=] 0.5 t/h

7.733
FC502 sp [=] 7.733 t/h

1.5
FC411 sp = 1.5 t/h

1.257

FC403 SP
 1.257 kg/h

0.2814
FC402 sp [=] 0.2814 m³/h

1.738

FC303 sp = 1.738 t/h

25.24
FC302 sp = 25.24 t/h

5.649
FC103 sp [=] 5.649 t/h

5.649

F vapor serpentina
do tanque de carga

[=] t/h

7.733

F vapor para refervedor [=] t/h

1724

F gás não utilizados

3348.195427789

F gás exaustão para caldeira [=] m³/h 

0.2814

F gás exaustão p/ CSTR

5073

F fornalha gases de exaustão [=] m³/h

F alim. tanque
FI101

1.5
F : vazão de descarga [=] ton/h

0.3609

0.3966

1

1

0.2425

0.3609

0.3966

82.9

0.146

0.146

0.1164

0.7376

0.146

0.146

0.1164

0.7376

57.57

1.5

0.146

0.5876

1.5

0.2665

0.146

0.5876

0.2665

0.146

0.1164

0.7376

57.57

1.5

0.1

0.146

0.1164

0.7376

44.76

1.5

0.146

0.1164

69.38

0.146

384.3

0.1164

47.54

1.5

0.7376

30

1.016

0.7376

0

0.9

0

58

0.6839

0

0.8653

0.1347

38.08

0.8161

0.5876

0.2665

47.54

2.025e+004

1.5

1.5

384.3

0.4839

0.5876

0.2665

1.5

58

0

12

12

44.76

0.2425

0.3609

0.3966

82.9

0.2

0.2425

1.5
1.5

1509

Densidade do vapor
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Demux
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emem

em

em

em

em

em
em

em

em

7.733

Demanda de vapor para torre [=] t/h
não necessariamente atendida

5.649

Demanda de vapor para taque [=] t/h
não necessariamente atendida

2

Demanda de vapor 
para venda [=] t/h

   Dados economicos 
 da Planta LACOI

FC
411
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103

FC
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704
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FC
512

FC
503

FC
511

FC
403

LC
111A

1.175

Conc O2 descarga [=] mol/m³

?

Clique duas vezes sobre  "?"
para obter maiores informações 

100

Chaminé: O2 %
da queima do

óleo combustíve

2.567e+006

Calor para Tanque [=]  kcal / h

B103

0.00005
Abertura válvula vazão de óleo

39.503
Abertura válvula vazão de ar

AI712

AI711

AI513C

AI513B

AI513A

AI512C

AI512B

AI512A

AI511C

AI511B

AI511A

AI501C

AI501B

AI501A

AI411C

AI411B

AI411A

AI401C

AI401B

AI401A

AI312

AI311C

AI311B

AI311A

AI301C

AI301B

AI301A

AI212C

AI212B

AI212A

AI211C

AI211B

AI211A

AI202C

AI202B

AI202A

AI201C

AI201B

AI201A

AI111C

AI111B

AI111A

AI102C

AI102B

AI102A

AI101C

AI101B

AI101A

Gases de exaustão

Abert. válv. óleo

Abert. válv. ar

Vazão de  Água

Demanda de vapor

Abertura da valvula de vapor

Densidade

T, P e F de vapor

Conc. O2

Nível Tubulão

700: CALDEIRA

T e F

Gases para CSTR

Gases para Caldeira

T, F: gases não utilizados

T, F para CSTR

T, F para caldeira

F: gases consumidos

600: Válvula de 4 vias

Vapor Dest.

T, P e F vapor produzido

Vapor Tanque

T, P  e  F p/ Dest.

Vapor vendido

T, P  e  F p/ Tanque

600: Header de vapor

F,T,xA,xB,xC 

Fd

Fr

Ff

V

Lt

F,T,xA,xB,xC

Lf

F,T, xA,xB,xC

500: DESTILAÇÃO

Vazão descarga

F catalisador

F,T, xA,xB,xC

Tci e Fci

L

Tc

F,T,xA,xB,xC

400: CSTR

 Câmara de
Combustão

300: FORNALHA

Casco

Tubo

Casco 

Tubo 

200: TROCADOR
Fi make up

Ti make up

xAi make up

xBi make up

xCi make up

F descarga

reciclo

Calor

L

F,T,xA,xB,xC

100: TANQUE

1
1  =   AUT
0  =  MAN

0 a 1

0 a  1

0  a  1

0.001

T, F e AT  e  F
 Fornalha e Válvula 4 Vias

1
 1  =   AUT  //  0  = MAN

1
 1  =   AUT
0  =  MAN

1
 1  =   AUT
 0  =  MAN

1
  1  =   AUT // 0  = MAN

1
  1  =   AUT  //  0  = MAN1

1
  1  =   AUT  //  0  = MAN

1
  1  =   AUT  //  0  =  MAN   

1
  1  =   AUT  //  0  =  MAN 

0
  1  =   AUT
  0  =   MAN

0
  1   =   AUT
   0   =   MAN

FC704_SP

FC403_MODE

FC411_MODE

FC103_SP

FC704_MODE
FC704_MV

FC502_MODE

FC502_SP

FC513_MODE
FC513_OP

FC513_SP

FC512_MODE
FC512_OP

FC701_MODE

FI612

FC402_MODE

FC402_OP

FC103_PV

FC103_MV FC512_SP

FC502_MV

FC503_MODE
FC503_OP

FC503_SP

FC511_MODE
FC511_OP

FC511_SP

FC402_SP

1
   1 = AUT  //  0  = MAN

1
   1 = AUT  //  0   = MAN

1
   1  =  AUT  //  0  = MAN

1
   1  =   AUT  //  0  = MAN

1
    1  =   AUT  //  0  =  MAN


